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yiIp ktadir. Celik Muhendislik Makine olarak 140 650°C kosullarina da k katmanli zith kaplama, EN ISO 9606-1 sertifikali TIG/MIG
kaynag), hassas konstriiksiyon imalati ve SPC destel eri Uretim hizmetlerini tel tinda sunuyoruz. Proje bazli mihendislik yaklasimimiz;
dogru

1400-165 TIG + MI
Disk kaplama s m EN ISO sertifikall kaynak

Kurumsal Katalog

Endustriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat ¢zumleri

Tas yunu uretim hatlarinda caligsan diskler, rulolar ve kritik komponentler; ylksek sicaklik, agsinma ve kimyasal
saldirinin birlesik etkisiyle hizla yipranmaktadir. Celik Mihendislik Makine olarak 1400-1650°C kosullarina
dayanimli ¢ok katmanh zirh kaplama, EN I1ISO 9606-1 sertifikali TIG/MIG kaynagi, hassas konstriksiyon imalati ve
SPC destekli seri Uretim hizmetlerini tek ¢ati altinda sunuyoruz. Proje bazli mihendislik yaklagimimiz; dogru
malzeme secimi, kontrolli proses ve tam belgeleme ile mugterimizin operasyonel sirekliligini ve maliyet
verimliligini kalici olarak artirmaktadir.

5-7 Gun 1400-1650°C TIG + MIG

Ortalama standart teslimat Disk kaplama sicaklik dayanimi EN ISO sertifikali kaynak

One Cikan Yetkinlikler

- AISI 307+310 zirh kaplama ile disk 6mriini 3-5% uzatma

- EN ISO 9606-1 sertifikali TIG/MIG kaynak kadrosu

- Sahaya uygun mobil revizyon, balans ve taglama destegi

- CMM destekli fikstrlG imalat ve £0.05mm tolerans garantisi
- SPC destekli seri iretimde barkod/QR izlenebilirlik sistemi

- EN 10204 3.1 malzeme sertifikasi ile her teslim

- Proje bazli WPS hazirligi ve NDT kaynak dogrulama

- 5 adetten 5000 adede esnek lot buyukligu kapasitesi
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Disk Kaplama ve Yiizey iyilestirme

Endistriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat ¢goziimleri
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Tas yUnuU uretim sireclerinde dénen diskler, 1400-1650°C arasindaki ekstrem sicakliklara ve surekli asindirici
yuklere maruz kalir; standart malzemeler bu kosullarda hizla degrade olurken ¢ok katmanl zirh kaplama
uygulamalarimiz disk dmrinu ortalama 3 ila 5 kat uzatmaktadir. AlSI 307 ve 310 paslanmaz alasim bazli kaynak
kaplamalarimiz yuzeye metalurjik dizeyde atom bagi olusturarak mekanik ve kimyasal direnci es zamanli
artirmaktadir. Her uygulama 6ncesinde yuzey puruzlilugu ve geometri dlcimu alinmakta; kaplama sonrasinda
CNC taslama ve bagimsiz kalite dogrulamasi gercgeklestiriimektedir.

KAPLAMA TIPI ISI ARALIGI YUZEY SERTLIGI
AISI 307+310 paslanmaz, ¢ok katmanli 1400-1650°C surekli calisma dayanimi 45-58 HRC (6lgulu teslim)
TOLERANS DONGU SURESI HEDEF
+0.05mm son islem geometri kontrolu 5—7 ig gunu standart teslimat Disk émrini 3-5% uzatmak

One Gikan Yetkinlikler

— AISI 307 + 310 paslanmaz alagim bazli gok katmanli ark kaplama
— Kontrollt 1s1 girdisi ile metalurjik bag ve disuk gerilme kalintisi

— Sinterlenmig katmanli yapi ile yuzey sertligi 45-58 HRC

— Yuksek sicaklikta oksidasyona ve kikurt bilesiklerine karsi direng
— Kaplama sonrasi CNC taslama ile £0.05mm geometrik tolerans

— Sayisal proses kaydi ve QC sertifikasi ile teslim

— Standart disk geometrisine 5-7 is guni dongusu

— Sahaya yerinde onarim ve mobil revizyon destegi
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Kaynak Uygulamalari ve Onarim

Endistriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat ¢goziimleri

+90 543 935 16 77 | +90 542 678 00 99 | info@celikmuhendislikmakine.com.tr | celikmuhendislikmakine.com.tr




Celik Muhendislik Makine Turkge Catalog

Kritik endustriyel bilesenlerin kaynadinda hata oranini sifira yakin tutmak, hem proses guvenligini hem de uzun
vadeli operasyonel guvenilirligi dogrudan belirler. TIG ve MIG proseslerini ustalasmis paso disipliniyle uygulayan
ekibimiz, kaynak kokiunden kapak pasosuna kadar her agsamada inter-pass temizlik, sicaklik takibi ve gorsel
boyutsal dogrulama gerceklestirmektedir. Paslanmaz ¢elik, karbon ¢eligi ve dusik alasimli 6zel malzemelerde

calisma yetkinligimiz muasteri teknik sartnamesine tam uyumu garanti eder; tim kaynak personelimiz EN ISO 9606
sertifikasina sahiptir.

PROSESLER SERTIFIKA MALZEME
TIG (GTAW), MIG (GMAW), Manuel Ark EN ISO 9606-1 / EN ISO 15614 Paslanmaz, karbon celigi, 6zel alasim
KALITE KONTROLU ISIL iISLEM HEDEF
Gorsel, boyutsal, NDT dogrulama PWHT ve gerilim giderme kapasitesi Sifira yakin kaynak hatasi orani

One Gikan Yetkinlikler

—TIG (GTAW) ve MIG (GMAW) proseslerinde tam hakimiyet

— EN ISO 9606-1 sertifikali kaynakgi kadrosu

— Inter-pass sicaklik kontroli ve Ar+He koruyucu gaz sistemi

— Osilator destekli homojen dikis geometrisi ve banya stabilitesi

— Kok paso ultrason ve boyutsal NDT kontrolu

— Kaynak sonrasi 1/2H PWHT ve gerilim giderme imkani

— Ince kesit (0.5mm) ile adir profil (80mm) arasinda genis yelpaze
— Her ise 6zel Kaynak Prosedir Sartnamesi (WPS) hazirlanir
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Ozel Konstriiksiyon ve Proje imalati

Endiistriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat ¢goziimleri

+90 543 935 16 77 | +90 542 678 00 99 | info@celikmuhendislikmakine.com.tr | celikmuhendislikmakine.com.tr




Celik Muhendislik Makine Turkge Catalog

Musterimizin proje bazli imalat ihtiyaclari; standart Grliin katalounun 6tesine gecen 6zel tasarim, malzeme secgimi
ve hassas uretim gerektirmektedir. Paslanmaz celik, karbon celigi, dupleks ve 06zel alasim gruplarinda tam
kaynakli konstriksiyon, aparat, baglanti elemani ve makine parcasi imalati gergeklestiriyoruz. Dijital lgim
destekli fikstur sistemlerimiz montaj ve tolerans uyumunu birinci deneme basarisiyla saglamakta; her proje tasarim
revizyonundan nihai teslimat muayenesine kadar tam belgeleme ile yonetilmektedir.

MALZEMELER URETIM BIRLESIMLER
SS 304/316L/321, Duplex 2205, Karbon CMM destekli fikstir ve montaj toleransi Tam penetrasyon, kose ve alin kaynak
KESIM BELGELEME HEDEF
Plazma, lazer ve gaz oksijen kesim EN 10204 3.1 malzeme sertifikasi ilk denemede montaj uyumu garantisi

One Gikan Yetkinlikler

— AISI 304, 316L, 321, Duplex 2205 ve 6zel alagimda yapisal imalat
— Dijital (CMM) destekli fikstur ve montaj tolerans takibi

— Tam penetrasyon kdse ve alin kaynak birlesimleri

— Boru ve profil kesme, sekillendirme, plazma ve lazer kesim

— Kaynak ve mekanik baglanti is paketi tek elden yonetimi

— Saha montaj destegi ve devreye alma koordinasyonu

— Malzeme sertifikasi (EN 10204 3.1) ve kaynak belgesi ile teslim

— 3D model uyumlu imalat ve boyutsal dogrulama raporu
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Seri Uretim ve Uygulama Portfoyii

Endistriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat ¢goziimleri
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Seri Uretim projelerinde tekrarlanabilir kalite ve dakik sevkiyat, misteri operasyonunun surekliligini ve maliyet
verimliligini dogrudan etkiler. Her parti icin prosesi parametrize eden ig talimatlarimiz operatérden bagimsiz kalite
standartlarini glvence altina almakta; boyutsal tolerans takibi, ylzey kalite kontroli ve ambalaj muayenesi
sevkiyat dncesi her birim igcin uygulanmaktadir. Anlik Uretim takip raporlamasi ve parti bazh izlenebilirlik ile

musterimiz stok ve proses planlama avantaji elde etmektedir.

LOT ARALIGI KALITE

5-5000 adet esnek seri imalat SPC + boyutsal 6lgim ve Ra kontroli
RAPORLAMA AMBALAJ

Anlik Gretim ilerleme durumu Tasima hasarini minimize eden paket

One Gikan Yetkinlikler

— Parti bazl tekrarlanabilir is akigi ve proses parametresi sabitligi

— Her parga icin boyutsal 6lgim ve ylzey kalite (Ra) kontrolu

— Barkod/QR takip ile tam izlenebilirlik ve sevkiyat dokiimantasyonu
— Anlasmali sevk takvimi ve anlik tretim ilerleme raporlamasi

— Kritik boyutlar igin SPC (istatistiksel proses kontrolli) uygulamasi
— Malzeme sertifikasi ve test raporu ile her parti teslimi

— Ambalaj ve paletleme optimizasyonu ile hasar riski minimizasyonu
— Esnek lot blyUklugl: 5 adetten 5000 adede seri Uretim kapasitesi

iZLENEBILIRLIK
Barkod/QR destekli parti takibi

HEDEF
Zamaninda teslim ve sifir ret orani
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Celik Muhendislik Makine

Endustriyel kaynak, kaplama ve 6zel imalat gozimleri

5-7 Gun 1400-1650°C TIG + MIG

Ortalama standart teslimat Disk kaplama sicaklik dayanimi EN ISO sertifikali kaynak

lletisim

Adres: Kirazli Sanayi Mahallesi, 1. Giris Sokak No:41/1, Merkez, 77200 Yalova, TUrkiye
Telefon: +90 543 935 16 77 | +90 542 678 00 99

E-posta: info@celikmuhendislikmakine.com.tr

E-posta: celikmuhendislikmakine@hotmail.com

E-posta: celikmuhendislikmakine@gmail.com

Web: http://celikmuhendislikmakine.com.tr

One Gikan Yetkinlikler

* AISI 307+310 zirh kaplama ile disk 6mriini 3-5% uzatma

* EN ISO 9606-1 sertifikali TIG/MIG kaynak kadrosu

» Sahaya uygun mobil revizyon, balans ve taglama destegi

* CMM destekli fikstirlt imalat ve £0.05mm tolerans garantisi
» SPC destekli seri Uretimde barkod/QR izlenebilirlik sistemi

* EN 10204 3.1 malzeme sertifikasi ile her teslim

* Proje bazli WPS hazirhgi ve NDT kaynak dogrulama

5 adetten 5000 adede esnek lot buyuklugu kapasitesi

Bu katalog bilgilendirme amaglidir. Teknik ve ticari teklif proje kapsaminda 6zel olarak hazirlanir.
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